CORREDERA SUPERIOR 2016.24.
ACTUALIZACION DE PRODUCTO

El espacio disponible en las herramientas pueden ser muy reducido en algunos casos. De ahi la gran importancia de encontrar solu-
ciones practicables para el montaje de la corredera en la herramienta.

Por ello hemos desarrollado nuevos topes de corredera desmontables. Con los nuevos topes de corredera también es posible, como
de costumbre, extraer el cuerpo de la corredera hacia arriba después de desmontar las grapas de guiado.

Si no fuera posible desmontar las grapas debido a contornos sobresalientes, como por ejemplo, una pared de fundicién, el nuevo
sistema de tope permite extraer el cuerpo de la corredera hacia atras después de soltar los topes.

Las correderas existentes se pueden reequipar opcionalmente y de forma sencilla con el nuevo sistema de tope.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-HV 2016.24.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA

Las correderas de la serie 2016.24. estan concebidas de forma que los tornillos y pernos para el posicionamiento y fijacion de los com-
ponentes de la corredera en la herramienta son accesibles con la corredera en posicién abierta.

Los accesorios colocados en la superficie de montaje pueden restringir o incluso llegar a impedir este acceso.

En estos casos es posible el desmontaje y montaje de la unidad de corredera equipada mediante el desmontaje de las grapas:

PASO 1

= Antes de desarmar la corredera, retirar
los muelles de gas.
En la construccion de la herramienta
deben tenerse en cuenta los correspon-
dientes espacios libres hacia atras.

Atencion

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tensién.

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tensién.

Tras retirar la placa de tope del muelle

de gas hay riesgo de atrapamiento entre
el cuerpo y el lecho de la corredera por
movimiento auténomo del cuerpo de la
corredera.

PASO 2

= Soltar y desmontar las grapas de guiado
izquierda y derecha. No es necesario
desmontar los pernos de posiciona-
miento!
En la construccion de la herramienta
deben preverse los correspondientes
espacios libres laterales.

PASO 3

= | evantar la unidad de corredera equipa-
da hacia arriba.
El lecho de la corredera puede per-
manecer en la parte superior de la
herramienta
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CORREDERA SUPERIOR FCC-HV 2016.24.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA
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PASO 2 (ALTERNATIVA)

®  Soltar y desmontar los topes laterales
de la corredera (montados en ambas
grapas de guiado)

PASO 3 (ALTERNATIVA)

= Extraer la unidad de corredera hacia
atras.
El lecho de la corredera puede per-
manecer en la parte superior de la
herramienta

En caso de problemas de espacio de
montaje en la herramienta, como alternativa
puede emplearse también una placa de
montaje adicional. La corredera se posicio-
nay se fija sobre esta placa de montaje; las
posibilidades de fijacion y posicionamiento
con respecto a la herramienta estan fuera
de la estructura compacta de la corredera,
por lo que resultan facilmente accesibles
desde arriba con los medios de montaje
necesarios.

En caso necesario debe preverse la ins-
talacion de placas de montaje durante la
construccion de la herramienta, pues no
estdan incluidas en el volumen de suministro
de las correderas de cufia FIBRO.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.
INSTRUCCIONES DE MONTAJE

PASO 1

= Retirar el tornillo (1) y la arandela de
seguridad (2).

= Soltar el tornillo de cierre (3) y ext-
raer el muelle de gas (4) del orificio.

Atencion

El desmontaje del muelle de gas solo
esta permitido con el muelle sin tension.
El desmontaje del muelle de gas solo
esta permitido con el muelle sin tension.
Tras retirar el tornillo de cierre del muelle
de gas hay riesgo de atrapamiento entre
el cuerpo y el lecho de la corredera por
movimiento auténomo del cuerpo de la
corredera.

PASO 2

= Desplace el cuerpo de la corredera a
la posicion delantera

Atencion

Existe riesgo de atrapamiento entre el
cuerpo y el lecho de la corredera por
movimiento del cuerpo de la corredera.

PASO 3

= Soltar el tornillo (6) y retirar el tope
de la corredera

m  Colocar el sistema de bloqueo (7) y
fijarlo con el tornillo (6).

m  Colocar el casquillo de bloqueo (8) vy
fijar el cuerpo de la corredera con el
tornillo (5).

Atencion

En el proceso convencional de alineacion
de herramientas (avance del empujador
en la herramienta), deben desmontarse
ademas los mecanismos de retroceso
forzado izquierdo y derecho para evitar
danos en la corredera, el empujador y la
herramienta.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.
INSTRUCCIONES DE MONTAJE

PASO 4

Restablecer la funcién de la corredera
una vez terminados los trabajos (alinea-
cion, tratamiento de las superficies de
trabajo).

= Retirar el tornillo (5)

= Retirar el casquillo de bloqueo (8)

= Retirar el tornillo (6) y desmontar el
sistema de bloqueo (7)

= Colocar el tope de la corredera y fijar
con el tornillo (6)

PASO 5

= Desplazar el cuerpo de la corredera
hacia atras

Atencioén

Existe riesgo de atrapamiento entre el
cuerpo de la corredera y el tope por
movimiento del cuerpo de la corredera.

PASO 6

= Colocar el muelle de gas (4) y ase-
gurar con el tornillo de cierre (3).

= Asegurar el tornillo de cierre con la
arandela de seguridad (2) y el tornillo

().

Los tornillos deben asegurarse con
pegamento o arandelas de seguridad
adecuadas para que no se aflojen.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA

Las correderas de la serie 2016.26. estan concebidas de tal modo que los tornillos y pernos para el posicionamiento y fijacion de los
componentes de la corredera en la herramienta son accesibles con la corredera en posicion abierta (en determinados casos, después
de desmontar el tope de la corredera).

Los accesorios colocados en la superficie de montaje pueden restringir o incluso llegar a impedir este acceso.

En estos casos es posible el desmontaje/montaje de la unidad de corredera equipada:

PASO 1

m  Antes de desarmar la corredera,
retirar el muelle de gas y el tope de la
corredera.

Atencion

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tensién. El des-
montaje del muelle de gas solo esta permi-
tido con el muelle sin tension. Tras retirar la
pieza de cierre del muelle de gas hay riesgo
de atrapamiento entre el cuerpo y el lecho
de la corredera por movimiento auténomo
del cuerpo de la corredera.

PASO 2

= Extraer la unidad de corredera equipada
hacia atras. Ellecho de la corredera
puede permanecer en la parte superior
de la herramienta

En caso de problemas de espacio de monta-
je en la herramienta, como alternativa puede
emplearse también una placa de montaje
adicional. En caso de problemas de espacio
de montaje en la herramienta, como alterna-
tiva puede emplearse también una placa de
montaje adicional. La corredera se posiciona
y se fija sobre esta placa de montaje; las po-
sibilidades de fijacion y posicionamiento con
respecto a la herramienta estan fuera de la
estructura compacta de la corredera, por lo
que resultan facilmente accesibles desde ar-
riba con los medios de montaje necesarios.
En caso necesario debe preverse la in-
stalacion de placas de montaje durante la
construccion de la herramienta, pues no
estan incluidas en el volumen de suministro
de las correderas de cufia FIBRO.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.
INSTRUCCIONES DE MONTAJE

PASO 1

= Soltar el tornillo de cierre (1) y extraer el
muelle de gas (2) del orificio

Atencién

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tension.

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tension.

Tras retirar el tornillo de cierre del muelle
de gas hay riesgo de atrapamiento entre
el cuerpoy el lecho de la corredera por
movimiento auténomo del cuerpo de la
corredera.

PASO 2

= Desplace el cuerpo de la corredera a la
posicion delantera

Atencion

Existe riesgo de atrapamiento entre el cuerpo
y el lecho de la corredera por movimiento del
cuerpo de la corredera.

PASO 3

= Retirar el tope de la corredera

= Colocar el sistema de bloqueo (4) y fijarlo
con el tornillo (5)

= Colocar el casquillo de bloqueo (6) v fijar el
cuerpo de la corredera con el tornillo (3).

Esta posicion se corresponde con la
posicion cerrada o de trabajo en la
herramienta.

Atencidn

En el proceso convencional de alineacion de
herramientas (avance del empujador en la
herramienta), deben desmontarse ademas los
mecanismos de retroceso forzado izquierdo
(8) y derecho (7) para evitar dafios en la
corredera, el empujador y la herramienta.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.
INSTRUCCIONES DE MONTAJE

PASO 4

Restablecer la funcién de la corredera una
vez terminados los trabajos (alineacion, trata-
miento de las superficies de trabajo).

= Retirar el tornillo (3)

= Retirar el casquillo de bloqueo (6)

= Retirar el tornillo (5) y desmontar el
sistema de bloqueo (4)

= Colocar el tope de la corredera y fijar

PASO 5

= Desplazar el cuerpo de la corredera hacia
atras

Atencion

Existe riesgo de atrapamiento entre el cuerpo
y el lecho de la corredera por movimiento del
cuerpo de la corredera.

PASO 6

®  Colocar el muelle de gas (2) y asegurar
con el tornillo de cierre (1)

Los tornillos deben asegurarse con
pegamento o arandelas de seguridad
adecuadas para que no se aflojen.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA

Las correderas de la serie 2016.15. estan concebidas de forma que los tornillos y pernos para el posicionamiento y fijacion de
los componentes de la corredera en la herramienta son accesibles con la corredera en posicion abierta (en determinados casos,
después de desmontar el tope de la corredera).

Los accesorios colocados en la superficie de montaje pueden restringir o incluso llegar a impedir este acceso.

|IEn estos casos es posible el desmontaje y montaje de la unidad de corredera equipada mediante el desmontaje de las grapas:

PASO 1

= Antes de desarmar la corredera, retirar
los muelles de gas.
En la construccion de la herramienta
deben tenerse en cuenta los correspon-
dientes espacios libres hacia atras.

Atencion

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tension.

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tension. Tras
retirar la pieza de cierre del muelle de gas
hay riesgo de atrapamiento entre el cuerpo
y el lecho de la corredera por movimiento
auténomo del cuerpo de la corredera.

PASO 2

= Soltar y desmontar las grapas de guiado
izquierda y derecha.

PASO 3

® | evantar la unidad de corredera
equipada hacia arriba. El lecho de la
corredera puede permanecer en la parte
inferior de la herramienta.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA

COMO ALTERNATIVA AL PASO 2

m  Soltar y desmontar el tope de la
corredera

= Extraer la unidad de corredera equipada
hacia atras.
El lecho de la corredera puede
permanecer en la parte inferior de la
herramienta.

OPCION DE PLACA DE MONTAJE
(SOLO EJECUCION .30001.)

m  Soltar los tornillos y el pasador de
centrado
= Extraer la placa de montaje hacia arriba

En caso de problemas de espacio de
montaje en la herramienta, como alternativa
puede emplearse también una placa de
montaje adicional.

En caso de problemas de espacio de
montaje en la herramienta, como alternativa
puede emplearse también una placa

de montaje adicional. La corredera se
posiciona y se fija sobre esta placa de
montaje; las posibilidades de fijacion

y posicionamiento con respecto a la
herramienta estan fuera de la estructura
compacta de la corredera, por lo que
resultan facilmente accesibles desde arriba
con los medios de montaje necesarios.

En caso necesario debe preverse la
instalacion de placas de montaje durante

la construccion de la herramienta, pues no
estan incluidas en el volumen de suministro
de las correderas de cufia FIBRO.
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AERIAL FCC
2016.24.006./.008./.011.
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Servicio de

Step 1

» Remove screws (1+2)

» Remove stop plate (3) of the
gas spring

» Remove spacer (4) and gas
spring (5) from the bore

CAUTION

The gas spring may only be
removed if the spring is released.
After removing the stop plate for the
gas spring, observe that there is a
risk of crushing between the cam
unit driver and the cam unit base
due to independent movement of
the cam unit driver.

Step 2
» Slide the cam unit driver into the
front position

CAUTION

Risk of crushing between the cam
unit driver and the cam unit base by
movement of the cam unit driver.

Step 3

» Insert the lockout sleeve (6)

» Secure the cam unit driver with
the screw (7)

This position corresponds to the
closed position (working position) in
the tool.

CAUTION

In the classic tool setup process
(pressing the cam driver in the die),
the positive return left (9) and right
(8) must additionally be removed
in order to avoid damaging the cam
unit, cam driver and die.
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AERIAL FCC
2016.24.006./.008./.011.
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Servicio de Att

Step 4

Restore the cam unit function after
completion of the work (setup, work
surface machining).

» Remove screw (7)
» Remove the lockout sleeve (6)

Step 5
» Slide the cam unit driver
backwards

CAUTION

Risk of crushing between the cam
unit driver and the cam unit base by
movement of the cam unit driver.

Step 6
» Insert gas spring (5) and spacer
4

» Insert stop plate (3) for gas
spring and secure with screws
(2+1)

Screws must be secured against
loosening by means of adhesive or
suitable lock washers.

Subject to alterations
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AERIAL FCC
2016.24.015./.018./.022./.026./.033./.040./.050.
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Step 1

» Remove screws (1 + 2)

» Remove lock washer (3)
(from cam unit width 220m)

» Remove the stop plate (4) of the
gas spring

» Remove spacer (5) only up to
cam unit width 260 mm) and gas
spring (6) from the bore

CAUTION

The gas spring may only be
removed if the spring is released.
After removing the stop plate for the
gas spring, observe that there is a
risk of crushing between the cam
unit driver, stop, and cam unit base
due to independent movement of
the cam unit driver.

Step 2
» Slide the cam unit driver into the
front position

CAUTION

Risk of crushing between the cam
unit driver, stop, and cam unit base
by movement of the cam unit driver.

Step 3

» Insert lockout system (7) and fix
with screws (8)

» Insert the spacer (not shown)
between the lockout and the cam
unit driver (cam unit width 110
and 150 mm)

» Fix the cam unit driver with the
screws (9)

This position corresponds to the

closed position (working position) in

the die.

CAUTION

In the classic tool setup process
(pressing the cam driver in the die),
the positive return right (10) and left
(11) must be removed in order to
avoid damaging the cam unit, cam
driver and die.
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AERIAL FCC
2016.24.015./.018./.022./.026./.033./.040./.050.
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Servicio de

Step 4

Restore the cam unit function after
completion of the work (setup, work
surface machining).

» Remove screws (9)

» Remove spacer (not shown)
(cam unit width 110 and150 mm)

» Loosen the screws (8) and
remove the lockout system (7)

Step 5
» Slide the cam unit driver
backwards

CAUTION

Risk of crushing between the cam
unit driver, stop, and cam unit base
by movement of the cam unit driver.

Step 6

» Insert the gas spring (6) and the
spacer (5) (only up to the slide
width 260 mm)

» Insert the stop plate (4) for the
gas spring

» Insert lock washer (3) (from cam
unit width 220m)

» Fix stop plate and lock washer
with screws (2 + 1)

Screws must be secured against
loosening by means of adhesive or
suitable lock washers.
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AERIAL FCC
2016.24.060.
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Step 1

» Insert the spacer (1) and secure
with screws (not shown)

» Remove screws (2 + 3)

» Remove lock washers (4)

» Remove the stop plates (5) of the
gas springs

» Remove the gas springs (6) from
the bore

CAUTION

The gas spring may only be
removed if the spring is released.
After removing the stop plate for the
gas spring, observe that there is a
risk of crushing between the cam
unit driver, stop, and cam unit base
due to independent movement of
the cam unit driver.

Step 2
» Slide the cam unit driver into the
front position

CAUTION

Risk of crushing between the cam
unit driver, stop, and cam unit base
by movement of the cam unit driver.

Step 3
» Fix cam unit driver with lockout
screw (7) in the front position

This position corresponds to the
closed position (working position) in
the tool.

CAUTION

In the classic tool setup process
(pressing the cam driver in the
tool), the positive return right (8)
and left (9) must be removed in
order to avoid damaging the cam
unit, cam driver and tool.
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AERIAL FCC
2016.24.060.
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Servicio de

Step 4

Restore the cam unit function after
completion of the work (setup, work
surface machining).

» Remove lockout screws (7)

Step 5
» Slide the cam unit driver
backwards

CAUTION

Risk of crushing between the cam
unit driver, stop, and cam unit base
by movement of the cam unit driver.

Step 6

» Insert gas springs (6) in bores

» Insert the stop plates (5) for the
gas springs

» Insert lock washers (4)

» Fix stop plate and lock washer
with screws (3 + 2)

» Remove spacer (1)

Screws must be secured against
loosening by means of adhesive or
suitable lock washers.
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AERIAL FCC
2016.24.
ASSEMBLY IN THE TOOL

Servicio de Att. al C

Series 2016.24. cam units are designed so that the screws and pins for positioning and securing the cam unit

components in the die are accessible in the open position of the cam unit.

This accessibility can be restricted or completely prevented by tooling on the cam unit working surface.
In such cases, the disassembly / assembly of the fitted cam unit is possible by disassembling the clamp:

- -

Step 1

» Remove the gas spring before
disassembling the cam unit.
In the die, the corresponding
mechanical clearances must be
taken into account backwards.

CAUTION

The gas spring may only be
removed if the spring is released.
After removing the stop plate for the
gas spring, observe that there is a
risk of crushing between the cam
unit driver and the cam unit base
due to independent movement of
the cam unit driver.

Step 2

» Loosen and remove the left and
right guide clamps. No removal of
positioning pins required!
In the die, the corresponding
mechanical clearances must be
provided at the sides.

172 MFIBRO
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AERIAL FCC
2016.24.
ASSEMBLY IN THE TOOL

Step 3

» Lift the (equipped) cam unit
upwards.
The cam unit base can remain in
the upper die

In the case of installation space
problems in the die, an additional
mounting plate can also be used
as an alternative. The cam unit

is positioned and fixed on this
mounting plate, the positioning
and fastening possibilities to the
die lie outside the compact cam
unit structure, and are thus easily
accessible from above for the
necessary fitting aids.

5o B
Mounting plates are to be provided
by the tool shop if necessary, they
are not included in the delivery
scope of FIBRO cam units.
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA

PASO 1

= Retirar el tornillo (1)
= Retirar las piezas de tope (2)

Atencién

El desmontaje de las piezas de tope
solo esté permitido con el muelle sin
tension

PASO 2

= Extraer el cuerpo de la corredera
hacia atras

PASO 3

= Extraer los muelles de gas (3) hacia
delante.

El ensamblaje se realiza siguiendo la
secuencia de operaciones inversa.
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